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处理对工业纯铝电导率的影响"发现
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化物为块状或
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[#

!

0M

!

'

!

4=

含量总和以及
Y

残留量见表
^

#可以看出"随着
Y

化处

理温度的升高"

'

和
4=

含量总和以及
Y

自身残留量都

在不断降低$当
Y

化处理温度在
]\&

"

A%&a

范围内变

化时"

'

和
4=
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Y

化物需

要一定的时间在炉内进行沉降"从而使得铸锭中
Y

残

留量不断降低#
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化处理对导电性的影响

图
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为
Y

化处理工艺参数与铸锭的电导率和
Y

残

留量与杂质元素含量总和的变化关系#由图
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可以看

出"随着
Y

加入量增多"电导率先增大后减小"在
Y

加

入量为
&$&%6

时电导率达到最大值$随着
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加入量增
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残留量与杂质元素&
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'总含量呈先减

小后增大的趋势#由图
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'含量总和逐渐降低#由图
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化处理静置时间延长"电导率逐渐增加"
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化处理温度 !

J

"

Y
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铸锭的电导率同
Y

残留量与杂质元素含量总和的

变化趋势正好相反"这主要是由于
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化处理工艺导致

的#随着
Y

加入量增加"
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化处理能够使得铸锭中的过

GH

Y

对工业纯铝中杂质元素含量和导电性能的影响
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渡杂质元素形成
Y

化物沉至炉底"因此铸锭的电导率

增加"

Y

残留量与杂质元素含量总和减小$而随着
Y

加

入量进一步增加"

Y

化处理后合金液中的
Y

残留量不断

增多"导致合金铸锭中
Y

残留量不断增多"恶化合金的

导电性能"使得电导率降低#随着
Y

化处理温度升高"

相同的
Y

化处理时间内能够形成更多的
Y

化物$而随

着静置时间延长"过渡杂质元素形成
Y

化物能够更充

分地沉至炉底"因此随着
Y

化处理温度的升高和静置
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Y
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月我国新能源车产量

突破
GII

万辆

%&%,

年
,%

月初"中国汽车工业协会发布汽车工业经

济运行数据#

,,

月"汽车产销分别完成
%>A$>

万辆和
%>%$%

万辆"产销环比分别增长
,&$?6

和
A$,6

"同比分别下降

?$̂6

和
?$,6

#其中"新能源汽车产销分别完成
*>$]

万辆

和
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万辆"同比分别增长
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倍和
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倍"产销继续刷新新

记录#

,
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月"汽车产销分别完成
% ,̂]$%

万辆和
% *̂A$?

万辆"同比分别增长
$̂>6

和
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#其中"乘用车产销分别

完成
,AA]$?

万辆和
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万辆"同比分别增长
\$?6

和
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$商用车产销分别完成
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万辆和
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万辆"同比

分别下降
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和
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$新能源汽车产销分别完成
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万辆和
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万辆"同比均增长
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倍#

中汽协分析指出"随着国家相关政策措施成效不断显

现"电力供应紧张情况有所缓解"原材料价格有所回落"制

造业景气面有所扩大#目前"消费者对于新能源汽车的接

受度越来越高"新能源汽车市场整体态势已经由政策驱动

转向市场拉动#
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